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DIRECTIONS  FOR  SHARPENING  A  SAW
Before starling work read all Ihe directions. Then, as you work, read lhem step
by step¸ Examine Ihe illustrations caretuÿLy, II pdss[bÿe examine a new saw Io
see }usl how the lesth should look when correctly sharpened.

The five operalions essential lot c0rrect}y ÿharpening cross oul or rip saws
are;

1. INSPECTING          2, JOINTiNG              4. SETTING
3. SHAPING               5. FILING

INSTRUCTIONS POUB. AFFOTER UNE SOlE
AYsnl de commencer & travsfltoq $1re toules les Instructions Pat la suite, au
coats du Iravail. lea re{ire ÿtape par ÿtape. Si I?ossiblÿ  constaler les dÿnts
d'une scie neuve bien afltatÿes.

Les cinq princlpales &ÿapes pour bien afl01er des sales de lravers ou ÿ le
lendre sont:

1. VERIFICATION   2. CALIBRAGE      4. MISE EN VOlE
3. FAÿONNAGE    5. LIMAGE

1. Inspecting
Fÿrs; examine careiuIly ÿhe Ioolh edge ol Ihe saw to determine how many of Ihe
succeeding operallons are essenhar lot that parlicular saw
A H the leelh are uneven as shown in Figure I il is necessary to p[oeeed wHh
o;ÿrahons 2, 3, 4 and 5
E If the teeth are ol unflorm size and corfecl shape as shown m Figure 2 and
Figure 3, operations 2 and 3 will be omilÿPd pÿoce#d wilh operahon 4 Setbng'"
enc 5 "Filing "
C  If Ihe leelh ate salislactory excepl Io[ dulÿn.zss ol 1he cutlin(] edges, opera-
lÿon 5 "Filing" will be suflicienÿ

• FIm I,oFaÿuÿe
Teetÿl a sÿw mÿ: neeos io,ÿl,,ÿg
Denlÿ a one ÿcle ÿeceÿsaant ul,

alibÿagÿ

1. Vÿrification
Toul d'abord bien examiner le bord des denlÿ de la sole elin ÿe delemÿineÿ
comblen des ÿtapes suivanles sonl nÿcessaires pour la sc=e en cause
A Si les Can s aonl in'gales t elies qua monlrÿes ÿ la Gravure 1. iÿ ÿaudÿa passeÿ
aux ÿlapes 2 3 4 et 5
B Si les denis sont unllormes et bÿen laÿonnAes, teÿes que mom[ees auÿ Gÿa-
yule 2 el 3, les ÿtapes 2 et 3 peuvent ÿre omÿses Passeÿ & I'ÿlaoe ÿ 'Mÿse en
Vole el ÿ I'etape 5 "Limage".
C Sÿ les Cents sonl bonnes mats ne coupem pas seule I'ÿlape S "Lÿmage"
sera sulfisame.

5. Filing
Uÿe a three cornered taper file The size OI the file should be determined by
the number ol toolh poinls per inch on lhe saw blade

The iiÿe size is shown in lhis table:
S pL and 5% pL  ..........  CROSS CUT -- 6,, reg. taper file
6, 7, 8 and 9 pt  ................  CROSS CUT -- 4y." reg. tÿper {lie
10 and 11 pts  ................  CROSS CUT -- 5ÿ,'ÿ" slim taper llie
,ÿ½, 5, 5½ Bnd 6 p[  ............  RIp -- 4y=" reg. taper file
4 pL r{p and coarser . RIP -- 6" reg. taper file

A. ÿiltng Cross Cul Saws

Place the saw in a clamp with handle to the dght and leelh up Flalien the lop
of teeih slightly as tn jointlng Ior a guide¸ Select Ihe firsl Iooÿh from the lelt {hat
s sel Ioward you. Piece the loper lile in Ih3 gul}el Io lhe lelt ÿ( this tooth¸ Hold
fire directly across the blade ÿnd then swing file Io your lelÿ until it makes ap-
p;o×imalely a $5ÿ angle wilh the saw btade Be sure Ihel the file fitÿ down in lhe
oullel and is not tipped 1o fronl or back¸ ÿfle on the push sÿroke until you cut
away oneÿhÿll ol ÿhe fial top o{ the tooth Ihal you made as a guide. You have
now liÿed ½ ol Ihe toolh that ts Io the lelt and ½ ol the tooth thai is Io the righl

1 the same time. Skip One gullel and continue in Ihe second gullet to the righÿ
with the same filinÿ operation. Continue ualil you reach (he handle. Then ÿurn
youT ÿaw aÿound and clamp with the handle to the lair. Plaÿe the file in Ihe
gullet to lhÿ rlghÿ ol Ihe first tooih set toward you (This gulÿel IS the one skilÿ
peÿ on thÿ final filing operation ) F{le at an ÿngle ol ÿ5ÿ as in the previous
operation Urltfl the Iÿal lop o( lhe tooth is removed, Skip ÿhe next¸ guÿlel and
repeal 1his operation unlil you reach Ihe handte '   •

Now place lhe saw on a boald and rvn a Ilal file over Iheÿside ÿiglÿlÿy Once on
each sÿde. Thÿs will remove any burrs and aidÿ i6 making a uniform set.

B, F]llng Rip Saws

Rip Saws are filed Ihe same way except Ihat inslead ol filing al 85ÿ you file
slrÿigh! across or at righl anÿles to the blade¸

Floure 2 Illustrales Ihÿ beret ob ained in correctly sharpening a ctoss cut
saw Figure 3 shows a corÿeelly sharpened tip ÿaw

4. Setting
S elÿing a saw mÿaÿs bending oveÿ the upDer ÿ Io 'ÿ o( lhe length of Ihe tooth --
every olher tooth 1o one side of {he bÿade and the In bolween loo{h ÿ0 Ihe
other side so thai they will cut a palh or ker[ in Ihe wood s$ighlly wider than
the thickness OI 1he saw blade, to provide ciearance Norma{ly this should give
lhe blade ol the saw ÿ elealance ol about ÿ/lO0 ol an ÿnch. CAUTION: II more
than the ÿpper half ol the toolh is set or ben[. you may ÿrimp the blade ol
break a tooth Stanley No. 42SS Saw Sel is used lot setting teeth on ordinaly
hand, back aÿd panel saws, bolh cross cut and riD. For large cross cuÿ saws,
use Stanley No. 43 Sÿw Set

3. Shaping
AIler "'}oiniing" al! teelh musl be {i]od Io con$orm in outline Io the shape as
shown in Figure 5, Ior a cross cul saw or Figure 3 (ÿide view) Iof a rip saw

TO obtain Ibis shape p%aee a taper lile down in lhe gu{let (space between tvÿo
saw toolh poirlts) and file ÿross the saw al right angles t0 lhe blade -- unlil
you rÿaoh Ihe center ol the Ilal ÿop maOe in ")olnting". Then file In the nexÿ
gullet until Ihe fiat top becomes a tooth pOÿlt. All =ouTlets shou{d be the same
deplh alter shaping. DO NOT TRY TO BEVEL THE TEETH AT THIS OPERAÿ ION.
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2. Jointing
Place the saw in ÿ clamp wilh Ihe handle Io youÿ rigbl Lay a mill file or saw
)oÿnler lenglhwiÿ on Ihe Iop ol Ihe leeth File ÿghlly back and Iodh unt}I the file
ouehes ÿhe lop ol every tooth. Do not alloy, ihÿ lisa IO lip Io one side nt lhe

other Figure 4 {lluslrales Ihe saw teeth alter'ÿoÿnling.

2. Calibrage
Mellÿe la ÿcie dons un ÿtau en ayanl la po{gn&e & votre droile Placeÿ uoe lirctÿ
& parer ou un calibre ÿ dents en Iongueur ÿur t¢ÿ denis. Passer leg&remenÿ la
lime alÿer-relour )usqu'ÿ ce qu ella louohe {a pointe de cheque denl  He pas
laisÿer la lime penohel d'un cÿtÿ oÿ de I'auÿre. La Gravure 4 monlie les denis
de $eie aDr&s le CaUbrage.

3. Faÿonnage
Une lois ÿe oalÿrage laiL tomes les dents doivent ÿre timees conlormÿmenÿ
au fagonnage tel qua monlre & ia Gravure 5 pour une scie de Iravers ou ÿ Iÿ,
Gravure 3 (rue de cotÿ) poul une sole & relendre,

pour obtenir ce faQonnage, mettre ÿne lime lieÿs pOinl dons la dent=de-loup
espace enlre deux dentÿ de sÿie  e! iimer & lrÿvÿrs la scie a angte droil de la

tame -- jusqu'& ce qua vous ÿtteigniez ie eenlre de ta dent• Limeÿ ensuite darts
a plochaine dent-de-totlp pour obtenir une denl pointue. ]outes les dems-de
Ioup doivent &Ire de la m&me prolondeur aprÿs te taÿonnaoe NE PAS ESSAYER
DE BISEAUTER LES DENTS /ÿ CETI"ÿ ÿTAPE.

4. Mise en voie
La raise en vole d'une scle signille replier le c61ÿ supÿrieur de !A ÿ ½ a la Ion.
gueur de la denl -- & lorries ÿes ÿJeux dents d'un c61ÿ de la %ame el les dents
entre cejles-ci de {'autre cot& de serle qu'elles couperonl un ÿbemin ou un
Ilaii darts le bois un peu plus large que {'6pa{sÿeul de la lame pou{ donner du
jeu HabituellemanL eeci dewalt donner un jeu d'env#on 11100 de pouce & la
tame. ATteNTION: Si plus de la moltiÿ supÿrieure des dents est rn{se en vole
ou repliÿe, vous pourriez onduiet la lame ou oÿaser une den[. L'Outil & Avovÿ{
es Scies No 42SS Stanley esl uttlis6 pour la mise en voie des dents de scies

main. & onglels el & panneaux ordina]res, qÿe ee soit de lravers ou ÿ re
lendte, Pour les grosses scies de t[avers, ul[llser fCÿtll & Avoyer les Scies
No 43 Stanley.

5. Limage
Vous servlr d'une lime liersIpoiÿt. La grosseur de la time sera d6tefmin6e paÿ
le hombre de dents au pouoe sur la lame.

La grosseur de la lime eat indiquee & ce tableau:
5 denlÿ el 5ÿ [ÿerÿls  .......  DE TRAVERS -- Lime liers-polnl ord. E"
61 7, 8 et ÿ derÿtÿ  .........  DE TRAVERS --Ume {$erÿ-poln{ o/d 4ÿ/=1'
10 et 11 ÿenls  .........  DE TRAVERS -- Lime tiers potnt mfnce 5'/>*'

4 den[s el racine  ...........  A REFENDRE -- IJme tlers-polnl ord 6"

A, Llmage des Soles de Travels
Mettre la seie dans I'ÿtau en ayanl la poign6e & droile el les dents vers le haul
Aplal{r ta poinle des dents 16gÿrement un peu comme au oaflbrage. Choisit ÿa
premlÿre deÿt & parlir de la gauche quI est raise en voie vers vous. Meltre Ja
lime tlera poinl darÿs ta dentÿSe }oup & ÿauche de cette dent. Maintenir la lime
directement & [ravers ta lame el laire pivotet ensuite %a lime & votre gauche

•  )uaqu'ÿ un anÿle d'environ ÿ5ÿ avee la tame. Vous aÿsurer que la time s'aiusle ,
bien dams ÿa dent-de-Ioup el non qu'e[le penche & ravant ou ÿ f'arrlÿra Limer
par en ÿvenl seutemenl juaqu'& ta motli6 de la pointe de la dent. Vous avez
maintenanl lira& ½ de la dent qui es{ & gauche BI 'ÿ de la denl qul est ÿ droile
en mÿma temps¸ Sauter utÿe dent-deAoup e! eonlinuer dÿns la deexiÿme denl
de40up & drolte en fÿisant la re&me ohose, Oontinuel }usqu'ÿ la poignee. Re
tourner enÿuIle votre scle ÿl }a'tixer en ayant la poiÿnee a gauche¸ Metlre la
lime darts la denl-de-lotÿp & dtoite de ta premiere den1 raise en vole vers vous
(Cette dent de-loup es{ la premiere saut6e tots de ta premi&re &tape de limage)
Limel ÿ un angle de 65ÿ toul comme & la premiere 6ÿape )uÿqu'& ÿe QUe les
moftiÿs se rejoignent, SaUler la prochalf}e denl-de [oup el rÿpÿler ÿetle &tape
iUSQU'ÿ la poign6e.

Mettre malntenanl la acie sur une planÿhe el passe[ I&gerement une lame
pÿate une lois de chaque c6tÿ, 0eel enlÿvera Ioÿle bavure el aidera ÿ lake une
mise en voÿe unilorme,

B, LImage des Sties & Relendre
Les Soies & Relendre sonÿ limÿes de ÿa mÿme faÿon saof quau lieu de hmer
65ÿ, vous limez dlreclement ÿ trivets ou ÿ 8ngle droll de la lame¸         •

La Gravure 2 rnontre le biseau oblenu d'ene sole de Iravers blen affutee La:
Gravure 3 montre une scie ÿ refend[e bien af{0t6e
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