DIRECTIONS FOR SHARPENING A SAW

Before starllng wark read alt lhe directions. Then, as you work, read them step
by step. Examine Lhe Hustralions carefully, || possible examine a new saw fo
see jusl how lhe ieeth should look when correctly sharpened.

The five operalions essenlial lor correclly §harpening ©ross cul of rip saws

& 4 INSPECTING 2. JOINTING 4. SETTING
3. SHAPING 5, FILING

INSTRUCTIONS PBUR AFFOTER UNE SCIE

Avenl de commencer & traveliter, lirs loules ies Instructions, Par la suile, au
cours du lravail, les relire élape par élape. Si possible. conslaler les denis
d'une scie neuve bien afidiées.

Les cing principales glapes pour bien afiGler des scies de travers ou 3 te-

igndre sont:
. -1 VEHIF}CATIDN 2. CALIBRAGE 4. MISE EN YOIE
3. FACONNAGE 5. LIMAGE

1. Inspecting

Frirst examine carefufly (he loolh edge of he saw to deiermine how many of Ihe
succeeding operalions are essenhial lor thal parficuiar saw

& I the leelh are uneven as shown in Figure 1 il is necessary lo proceed wilh

1. Vérification

Toul d'abord bien examiner le bord des denls de la scie alin de delerminer

combien des élapes sulvanies son! nécessaires pour Ia sgie en cause
A Siles denisson! inggales telies que monlrées 3 1la Gravura 1, il laudra passet

oraralions 2, 3, ¢ and 5

aux @lapes 2, 3.4 et 5 -

. » Fig. §:Gravure ! . . R i
£ I {he teeth are ol uniform size and correcl shape as shown i Figuie 2 and Teetn ot agsﬁ-v (hat neEas jontng 8 Giles denls sonl unllormes et en EEQDF\“&ES"»E"ES que monliees auk Gia-
Figure 3, operations & and 3 will bz omilied Frocegd wilh operation 4 “Setling™ S - vure 2 el 2, les élapes 2 et 3 peuven! élre omises Passe: a élape ¢ "Mise en

hy . ? = Denls g wune sce nécesstant un - PR AT -
arc 5 “Filing ™ caliorage Vole” el a I'élape 5 “Limage”.

T if the leelh are salislaciory except lor duliness of {he culting edges, opera-
fion 5 “Filing™ will be suflicient

2. Jointing

Place the sew in & clamp wilh lhe handie o your righ! Lay a mili file ar saw
jonier lenglhwise on the lop of the leelh File bohlly back and forth unti the file
louches the lop o! every icolh. Do aol aliew the file io {ip lo one side or the
other. Figure 4 {lluslrales lhe saw ieslh alter jownting.

Ahar “joinfing™ all leeth mus! be (Hed lo conform in oulline o Ihe shape as
shown in Figure 5, lor a cross cul saw or Figure 3 (side view) for a rip saw.

To obtain this shape piace a laper [ile down in lhe gullel (space between two
saw tooth points) and file soross the saw al right angles to the blade — unlil
you reach ihe cenler ol lhe flai top made in “Joinling”. Then file 0 the next
guliet unffl the flat top becomes z fooih poinl, A4 gullets should be ihe same
depth aiter shaging. DO NOT TRY TC BEVEL THE TEETH AT THIS OPERATION,

C.'Si les dents sonl bonnes mais ne coupen! pas. seule Uétape 5 "Limage’
sera sulfisanie.

2. Calibrage

Mellre la scie dans un élau en ayant la poignée A volre droile, Placer une lime
& parer ou un cafibre 4 dents en longueur sur les denls. Passer legérement (3
lime aber-retour jusgu'a ce gu'slie louche la pointe oe chague denl Me pas
latsger la lime pencher d'un coté ou de Vaulre. La Gravure 4 monlre les denls
de scie aprés le callorage,

Flg. 2/Gravure 2

Tseth of Crass Gul Saw showing 3. Fagonnage

) ) . comec! shape
Dents 4 une scie de Iravers : f . 2 P :
3 = Shaplng : monitant le lagannage xact Une lois te calbrage lail. toules les dents doivent éire limees conlormeément

au fagonnage tel gue moniré a ia Gravure 5 pour une scie de lravers ou 3 13
Gravure 3 {vue de cBié) pour une scie & relendre,

Pour oblenir ce fagonnage, mettre une lime liers-peinl dans la denl-de-loup
(espace enlre deux denls de scie) el fimer & travers la scie & angle droil de le
lame — jusqu'a ce que vous atieigniez fe cenire de iz denl. Limer ensuile dans
{a prochaine denl-de-toup pour obleair une dend prinlue, Toules les dents-ge-
loup goivent &ire de ia méme prolondeur aprés te fagonnage. NE PAS ESSAYER
DE BISEAUTER LES DENTS A CETTE ETAPE.

4. Mise en voie

4. Setting

La mise en vole d'une scie signille replier le colé supérieur de ¥ & Y2 & ia lon-

Fig. 3/Grovurs 3 c 1pe
& gueur de la deni — 2 leutes les deux dents d'un cdlé de la lame el les denls

Setting & saw means bending over the upper % lo ¥ of the langth of the loolh — Teelh ol Fup Saw showing correct - LA p R .

every other tooth lo one side of the blade and lhe in belween tooth ta the shape en!re ceiles-ci _de {'airtre cold de sorle gu e.lies couperonl un chemin cu un

other side so thal they wili cut a palh or kerf in the wood sfighlly wider than Denls d'une scie 4 relendre irait dans i beis un peu plus large que Uépaissenr de la lame pour donner du
monirand le fagonnape exacl jew. Habituellomanl, ceci devrali donner un jeu d'environ 1/100 de pouce a la

the thickness of the saw blade, lo provide clearance. Normaily this should give

the biade of the saw 2 clearance ol aboul 1,100 ol an inch. CAUTION: H more

than ihe upper hali of the tooth is sel or benl. you may crimp the blage or
break a locth, Stanley No. 4255 Saw Sel is used lor setiing teeth on ordinary
hand, back and panel saws, bolh cross cul and rip. For latgg cross cul saws, -
use Staniey Mo. 43 Saw Sel.

{ame. ATTENTION: Si plus de la moilié supérieure des dents esl mise en voie
ou repligée, yous pourriez onduler la lame ou casser une dent. L'Culil & Avoyer
AR ies Scies Mo 4255 Stanley est ufilisé pour la mise en voie des dents de scles
& main. & ongiels et 3 panneaux ordinalres, que ce Soil de travers ou & re-
jendre, Pour ies grosses scies de hravers, uliliser 'Oull & Avoyer les Scies

Mo 43 Slaniey.
5. Filing Fio. tromeare ¢ 5. Limage
. .
) The saw in Fig | after joiniing Vous servir d'une lime fiers-poinl. La grosseur de la lime sara déterminée pas
Use 2 three cornered laper file The size of the lile should be delermined by = lascedela ?"W“'E Taprés € s nombre de dents au pouce sur la lame,
the numbear ol toclh poinls per inch on the saw biade. calibrage Le grosseur de Ia lime est indiquée & ce lableaw:
The file size is shown in Lhis {able: . E] 5 d;nls et 5% denls . ., . .....DE TRAVERS — Ume liers-polnl ord, "
5 pt and 5% pL. CROSS EUT — 6" reg. taper (lle 5, 7-8elBdenls ... ..., .. DE TRAVERS — Lime Hecs-polnt ord, 4%
6, 7, 8 and 9 pL. CROSS CUT — 4% reg. taper file 10et1idenls ... ...... DE TRAVERS — Lime tiers-poinl mince 5%
10 spd 11 pts. e GROSS CUT — 5%" slim laper tife 4% 5 Shel6dents . ... A REFENDRE — Ume llerg-polnl ord, 44"
. . !
Yo, 5, 8% end6pL ... . .. ... . .. RIF — 4% reg, laper flie 4 dents el motns . . . .. .. A REFENDRE — L'me Hers-poinl ord. 8
4 pt, p and coarser | | A . RIP — 6" reg. laper file .
Flg. 5/Gravura § A. LImage des Scles de Travess .
A. Filtng C Cul & : -Cmss Cut Saw Ef"e; s)l\aplng Mellre 1a scie dans I'Stau en ayant la poignée 2 droite et les dents vers le haul
. Fillng Cross Cul Saws . Seie de Iravers apcks le faconnage Aplalir 1z poinle des dents $égéremenl un peu comme au cafibrage. Choisi 12

Place the saw in a clamp wilh handie o the right and leelh up. Flalien the lop
of leeth siightly as in jointing for a auide. Seiect the firsl looth trom the left (hal
is sel joward you. Place the iaper file in thz gullei fo the lef} ol this toclh, Hold
file direcliy across the blade and lhen swing (ile lo your el unlil il makes ap-’
.. proximalaiy a 65° angie with the saw hiade, Be sure Iha! the file lits down in the
oullel and s not tipped o (ron! or back. File on Ihe push siroke unlil you cuf
away one-hall ol Ihe fial lop of the loolh thal you made as a guide. You have H
now fited ¥ of the loolh thal is ta the lelt and % ol the looth that is lo Ihe righl .
&1 the same lime, 8kip one guliel and ceatinue in lhe second guliel (o the right
with the same [iling operation. Conlinue unlif you reach the handie. Then jurn

premiére dent & partir de la gauche gui est mise en voie vers vous. {vietlrg Iz
#me tiers-point dans e dent-de-soup 4 gauche de cetls dent. Mamtemr ta lime
directermneni & lravers ta lame el laire piveter ensuife ta fime & volre gauche

bien dans la dent-de-loup et non qu'elle penche & Mavant ou & arriére. Limer
par en avanl seulemenl jusgu's ta mollié de la pointe de la denl. vous aver
maintenanl limé ¥ de ia dent qui est 4 gauche el % de la denl qul est & droite
en méme temps. Sauler une denl-de-loup el conilinuer dans la deuxieme deni-
dedoup & drofle en faisani la méme chose, Conlinoer jJusgu'd la poignée. Re-
\ourner ensuile volre scle ef lo-fixer en ayant la poignée & gauche. Melire iz
lime dans la denl-de-loup & droile de la premiére den! mise en voie vers vous

your saw around and clamp with lhe handle lo the lell. Place lre [ile in Ihe il . 5 ; :
gullat 1o the right of ine first tooth set toward you. {This gullel 5 the one skip- Fig, 6/Gtavure & (Cette denl-de-loup est ia premiére saul?e tars cienla premiere etagg de limage).
pec oo the firsl filing operalion ) Flle al an angle ol £5% as in \he previous Stanley No., 4258 Saw Sel in use Limer & un angle de 65° lpul comme 3 Ial premigre élape jusqu'a ce que ies
oparation until the fat lop of the tooth is temoved, Skip the next guilel and Oulll 3 Avoyer les Sties Mo 4258 moiliés se rejoignenl, Sauler fa prochaine 'dent-de-loup el repéler celie elape
repeal this operation unlil you reach Lhe nandie.” © Staniey & fomuwre jusqu'a ia polg_née.

Now ptace thg saw on a board and run a fal file aver thevside lightly onoe on
each side. This will remove ary burrs and aids i making 2 unilorm sel.

Metire mainlenan| la scie sur une planche ef passer légéremen! une lame
piate une lois de chaque colé. Ceci enlévera 1oule bavure el aiders 2 laire une

" :
B, Filtng Rlp Saws

Aip Saws are [iled Ihe same way except lhal inslead of liling al 65° you file Looking trom bagk of the saw Les Scies & Relendre sont fimées de Js méme [agon saul qu'au fiey de lmer a
straighl across of at right angles lo lhe blage, shpwing how leelh projec! when sel 657, vous iimez diraclement @ Iravers ou a angle Groil de ia lame. -
- U du dos d ) . RS . : ale »
Figure 2 lliusirales |he' bevel obiained in correctly sharpening 2 cross cul N eomment loe 52,,'1555:,;,";3:"8 La Gravure 2 montre le biseau obleny d'ure scie de \ravers bien atillée. La: .
saw. Figure 3 shows a correctly sharpened rip saw. dépassent Gravure 3 monire une scie a refendie bien al{Giee,

t - ~

!_A_,.;A____A___ mise en voie unilorme, .

B, Limage des Sciles & Relendre
Fig. 7/Gesvure 7

Oy eV

jusqu'a un angle d'environ 65° avec la {ame. Yous assurer que la ime s'ajuste *



